sime.

SIME SERVICE

KIT VPM-VC cod. 8076130 IT

Il kit puo essere installato solo su caldaie ALU HE PLUS
360-720-1100. Il kit viene fornito assemblato in una confe-
zione completa di pressostato gas regolato a 5 mbar. Per il
montaggio del kit procedere come indicato di seguito.

NOTA: Gli interruttori DIP B/C dell’apparecchio di comando

descritti alla pag. 5 ... 10 delle istruzioni Dungs, sono settati
di fabbrica (A-1100; B-0110; C-0110) e non devono essere
modificati.

Le modalita di visualizzazione e le info degli errori sono
invece descritti alla pag. 4 ... 10 delle istruzioni Dungs.
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1) Prima di procedere al montaggio del kit togliere tensione  Collegare il pressostato gas al connettore (PG) del kit VPM-
alla caldaia. VC.

2) Forare il longherone dx del telaio con due fori da 3,6 mm
nella posizione indicata (solo su caldaie dove i fori non sono
presenti).

6) Togliere il connettore di alimentazione della valvola gas e
inserire il nuovo connettore (VG) del kit VPM-VC.

3] Fissare il kit VPM-VC con le due viti M4 a corredo (attenzio-
ne alla disposizione uscita cavi come da figura)

Z

7) Scollegare i cavi del pressostato gas di minima montato in
caldaia e collegare allo stesso i cavi (PGM] del kit VPM-VC.

5] Montare in sostituzione del tappo il pressostato gas fornito
a corredo e verificare che sia regolato a 5 mbar.




8) Accedere alla scheda elettronica del quadro comandi caldaia e sostituire i connettori CN7 e CN12 con quelli del kit VPM-VC.
Collegare il cavo di terra (CT) del kit come indicato in figura.

9) Fissare il rele del kit (RELE’) alla staffa utilizzando i due fori predisposti e scollegare il termostato ambiente dai morsetti
7-8 del connettore CN6 della scheda.
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10) Rimuovere i cavi (A-B) dalla posizione VG1/PM e collegare i cavi (TA] del kit. Togliere i cavi (C-D-E) e collegare sulla posi-
zione VG1/PM (D-E] i cavi del termostato ambiente precedentemente scollegato dal connettore CNé della scheda. Prima di
rimontare il tutto verificare il cablaggio dei componenti installati e la tenuta del circuito gas.
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Apparecchio di comando
per prove di tenuta del
sistema

Tipo VPM-VC
(Valve Check)

8.22

DUNGS®

Combustion Controls

Descrizione

[l modulo di controllo valvole VPM-VC in
conformita a EN 1643 per il controllo della
tenuta del sistema, assieme a uno o due
pressostati gas, verifica la tenuta delle
valvole di chiusura del bruciatore a gas.
L'operatore pud adattare all'impianto il de-
corso del programma, le varianti di riempi-
mento/ventilazione e i tempi di programma.

Impiego

I1VPM-VC ¢ adatto per il controllo automa-
tico della tenuta tra due valvole elettroma-
gnetiche in dispositivi a gas, o prima della
messa in funzione o dopo lo spegnimento
dell'impianto. Il sistema di controllo pud
essere usato da solo come controllo della
tenuta o insieme a un sistema automatico
per bruciatori. Viene utilizzato in impianti di
controllo dei bruciatori per energia termica,
energia di processo, industria, motori a gas.

Approvazioni

Certificato di conformita del tipo CE secon-
do la direttiva CE per apparecchi a gas
(2009/142/CE):

VPM-VC CE-0085 CM 0240

Certificato di conformita del tipo CE secon-
do la direttiva CE per apparecchiature a
pressione:

VPM-VC CEO0036

IIVPM soddisfa i requisiti della:

- Direttiva Macchine 2006/42/CE

- Direttiva Bassa Tensione 2006/95/CE
- Direttiva EMC 2004/108/CE

Omologazioni in altri importanti paesi con-
sumatori di gas.

CSA surichiesta
FM Approvals Class 7610



VPM-VC Apparecchio di comando per prove di tenuta del sistema in conformita a EN 1643.
Verifica la tenuta delle valvole di chiusura del bruciatore a gas, o prima dell'avvio o dopo- lo spegnimento del bruciatore.
Attrezzatura: uno o due pressostati gas.
A seconda dell'impianto sono necessarie valvole ausiliarie aggiuntive.

A Il pressostato, le valvole e le valvole ausiliarie non sono incluse nella dotazione!

Dati tecnici

Tensione nominale
(a seconda della versione)

~(AC) 230V +10%/-15% 50-60 Hz +5 %
~(AC) 115V +10%/-15% 50-60 Hz +5 %

Potenza assorbita

max. 10 W

Potenza assorbita
tipica

115V: posizione di attesa 2,6 W
funzionamento 4,6 W

230V: posizione di attesa 3,1 W
funzionamento 5,4 W

Prefusibile L1

6,3 A ritardato (10 A rapido), integrato, sostituibile

Umidita dell'aria

DIN 60730-1, formazione di rugiada non consentita

Grado di protezione

IP 42

Temperatura ambiente

da -20 °C fino a +60 °C

Temperatura stoccaggio

da -40 °C fino a +80 °C

Durata di accensione 100 %

Altitudine Adatta per I'impiego fino a 2000 m di altitudine

Volume di prova illimitato

Sostanza qualunque; tipo di gas dipende dal pressostato e dalla valvola

Pressione in entrata

qualunque; dipende dal pressostato e dalla valvola

Uscita multifunzionale (MFA)

Operazioni di commutazione V1 > 100.000

(morsetto 19 + 20, a potenziale zero).

Altre impostazioni sono possibili mediante la VisionBox + la modifica dei

parametri:

1. Numero di operazioni di commutazione a libera scelta fino a 6,5 milioni
(standard 100000)

2. Emissione del segnale con numero di operazioni di commutazione a
libera scelta di V2 o LGV o sblocco

3. Emissione del segnale mentre & in corso il controllo o & presente la ten-
sione

4. Segnale dopo che é riuscito lo spegnimento

Decorso del programma selezionabile

Mediante l'interruttore DIP si possono impostare 3 tipi diversi di decorso:

1. Controllo valvole prima dell'avvio del bruciatore

2. Controllo valvole dopo lo spegnimento del bruciatore

3. Decorso del controllo con operazioni di commutazione ottimizzate delle
valvole dopo lo spegnimento del bruciatore senza operazioni di commu-
tazione aggiuntive. Dopo che & riuscito lo spegnimento viene controllata
solo una valvola a turno --> basso consumo di corrente ed elevata durata
di impiego della valvola.

Tempi di prova impostabili

Mediante gli interruttori DIP si possono selezionare i tempi di prova predefi-
niti di V1 e V2 per l'impostazione ottima con diversi volumi di prova, pressio-
ni in entrata e ratei di perdita.

Mediante la VisionBox si possono impostare anche tempi di prova indivi-
duali, anche diversi per V1 e V2.

Tentativi di riempimento e ventilazione

A seconda del volume, si possono usare gli interruttori DIP per scegliere tra
varie combinazioni.

Visualizzazione per V1 e V2

gli LED rossi/verdi segnalano diverse informazioni sul decorso del program-
ma, sblocco o codici di errore.

Interfaccia TWI

Attacco a spina per la VisionBox di DUNGS. Mediante la VisionBox si pud
accedere al VPM con il PC. La VisionBox ¢ il hardware e software per la
parametrizzazione del VPM. Si possono esportare le informazioni di stato e
la memoria degli errori.

Posizione di montaggio

a scelta
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Indicazioni di impiego

EN 676:2008-11

...richiede i controlli di tenuta con potenze termiche oltre 1200 kW o gia a
partire da potenze di 70 kW nel caso di bruciatori senza prelavaggio.

EN 746-2:2011-02

...richiede I'impiego di un VPM a seconda dell'applicazione. Se si usa un
VPM, si pud rinunciare alla preventilazione della camera del bruciatore. La
ventilazione della camera di combustione viene eseguita verso I'atmosfera.

EN 1643:2001-02

...in combinazione con un VPM si pu0 ventilare per max. 3 secondi nella
camera di combustione.

Schema di collegamento @ | Uscite Dati elettrici
11 > Sblocco 115/230VAC /5 A cos ¢ =1
= Carico minimo 0,5 W
6 V1 115/230VAC /2 Acos p =1
Carico minimo 0,5 W
Connection Dlagram VPM
‘1‘2‘3 4‘ ‘5‘?‘8‘ ‘ ‘ 1‘1 ‘19‘0‘ 8 D% V2 115/230VAC/2Acos ¢ =1
il )il %] %] 1% @@@@ @2@ Carico minimo 0,5 W
o A NO ,_‘EC_1 s =
F‘ 3 g g 3 Q« PR 8% 10 LGV 115/230VAC /2 Acos p =1
2 2 3 g q A Carico minimo 0,5 W
A . r L, G 16 - Anomalia | 115/230 VAC /1 Acos ¢ =1
B3AT(10AF) | N @N@@@ |®®®@_®|—pe 17 2 esterna
19 3 MFA 115/230VAC /1 Acos ¢ =1
La somma delle correnti di tutte le utenze rilevanti | 20
ai fini della sicurezza non deve superare i 5 Al @) | Entrate Dati elettrici
La somma delle correnti di tutte le utenze non deve —
superare i 6,3 A (10 A) 4 TR B|ch|esta 115/230 VAC
di controllo
13 E Pp1 115/230 VAC NA
14 E Pp2 115/230 VAC NC
12 b | Sbloccoa | 115/230 VAC
\ distanza
7 D@q V1i_In 115/230 VAC
9 V2_In 115/230 VAC




Unita di visualizzazione

Informazioni sugli errori

DUNGS*®

RESET|| V2|| V1

V2

V1

Informazioni det-
tagliate sugli errori
mediante codici
lampeggianti

Tutti i LED lampeg-
giano:

* se viene richiesto
di premere un
tasto al cambio del
livello

e quando il VPM &
pronto per uno
sblocco ampliato

MFT (RESET)
= tasto multifunzio-
nale:

Tasto di sblocco per
lo stato di errori
...max. 5x/15 min.

Tasto alternativo per
passare al livello di
funzione protetto dal-
la password utilizzato
per il servizio e la pa-
rametrizzazione OEM
attraverso l'interfac-
cia TWI mediante la
VisionBox

V2 \'A|
Due LED Due LED
Verde / rosso | Verde / rosso

OFF

Rosso costante

V1 non ermetica

Rosso costante

OFF

V2 non ermetica

Rosso
lampeggia 1 volta

Rosso
lampeggia 1 volta

Errore durante
la ventilazione

Rosso
lampeggia 2 volte

Rosso
lampeggia 2 volte

Errore durante
il iempimento

Accensione (rete): tutti
LED si illuminano per ca. 1,5
s per il controllo del funzio-
namento.

Attesa di richiesta di con-
trollo:

| LED verdi lampeggiano
tutti insieme ogni 4 sec. per
0,125 sec.

Le spie LED-V1 e LED-V2
lampeggiano o sono accese
a seconda dello stato.

Rosso
lampeggia 3 volte

Rosso
lampeggia 3 volte

Posizione errata
dell'interruttore DIP

Rosso
lampeggia 4 volte

Rosso
lampeggia 4 volte

Sblocco
fallito

Rosso
lampeggia 5 volte

Rosso
lampeggia 5 volte

Tensione suV1_in
oV2_in prima dello
sblocco

Rosso costante

Rosso costante

...tutti gli altri errori

Verde costante

Verde costante

Segnale di sblocco

.. 10
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Modifica del decorso del programma mediante impostazioni specifiche degli interruttori DIP B/C

AAAA

BBBB

CcCccC

A B

I I
0000 0000

0000

spegnimento di
regolazione nel modo
ridotto senza opera-
zioni di commutazione
aggiuntive

Modo operativo

"“T- Down optimised":
dopo lo spegnimento
di regolazione

viene controllato solo
una

valvola a turno, l'altra
valvola viene lasciata
aperta. L'avvicenda-
mento avviene dopo
I'omissione successiva
della richiesta di prova
durante lo sblocco.

- Bruciatore con molti
avvii

- Durata utile elevata
per le valvole

- Consumo di corrente
ridotto

test

di prova, vedi pagina 7

L'impostazione deve
essere superiore al
tempo calcolato.

t DIP > ttest Vi ttestV2

A Decorso del controllo B t.. V1, V2 tempo di prova C Numero di tentativi
di ventilazione
o riempimento
1100 Controllo durante 1100 10s 1100 Ventilazione 10 (0)
l'avvio prima di avviare Riempimento 1
il bruciatore
0110 22s 0110 Ventilazione 1
Riempimento 1
1001 30s 1001 Ventilazione 1
Riempimento 10
1001 Controllo dopo lo 0011 55s 0011 Ventilazione 3 (0)
spegnimento di rego- Si pud modificare me- Riempimento 3 (0)
lazione diante il software: Si pud modificare me-
P22 per tempo di prova diante il software:
V1 P32: numero di venti-
P23 per tempo di prova lazioni
V2 P31: numero di riempi-
Se si utilizza questa menti
posizione dell'interrut- Se si utilizza questa
tore, & necessario con- posizione dell'interrut-
trollare I'impostazione tore, & necessario con-
dei parametri mediante trollare I'impostazione
la VisionBox. dei parametri mediante
la VisionBox.
0011 Controllo dopo lo t Per il calcolo dei tempi | ©® Per ulteriori informa-

zioni, vedi gli esempi
di installazione BMA-
VPM-VC.

In conformita a
EN1643 & consentito

1 tentativo di riempi-
mento o 1 tentativo di
svuotamento di max. 3
secondi nella camera
del bruciatore (confi-
gurazione di consegna
DUNGS). Nel caso di
tempi di riempimento
e svuotamento di 1s
delle valvole princi-
pali sono consentiti 3
tentativi.

Se il numero di tenta-
tivi di ventilazione &
maggiore, € prescritta
una ventilazione in un
luogo sicuro (valvola di
ventilazione LGV).




Esempi di installazione

A

Il principio di funzionamento deve essere in conformita alle disposizioni locali!

A

Usare filtri gas dalle dimensioni sufficienti per evitare impurita

A

Si raccomanda l'impiego di valvole ausiliarie

Osse

rvare: posizioni degli interruttori @ @ © @

In conformita a
EN1643 & consentito
1 tentativo di riempi-
mento o 1 tentativo
di svuotamento di
max. 3 secondi nella
camera del bruciato-
re (configurazione di
consegna DUNGS).
Nel caso di tempi

Nel caso di tenta-
tivi di riempimento
e svuotamento
mediante le valvole
ausiliarie, la situa-
zione descritta nel
punto @ mostra
che le disposi-
zioni della norma
EN1643 si soddi-

Se il controllo valvole
viene eseguito dopo
uno spegnimento

di regolazione, la
struttura del sistema
deve garantire che il
blocco del sistema
impedisce il controllo
valvole durante I'ano-
malia. Ci0 € possibile

Se si utilizza questa
posizione dell'inter-
ruttore, & necessario
controllare I'imposta-
zione dei parametri
mediante la Vision-
Box.

© |diriempimentoe sfano anchecon 10 | @ | solo interrompendo
svuotamento di 1s tentativi di riempi- I'alimentazione di
delle valvole princi- mento e svuota- corrente al VPM in
pali sono consentiti 3 mento, ad es. se si caso di anomalia.
tentativi. utilizzano valvole
ausiliarie che pos-
sono raggiungere
come massimo una
decima parte della
portata di gas delle
valvole principali.
1a | Controllo valvole diretto con LGV, ventilazione attraverso il tetto
--- | Componente del sistema controllo valvole: VPM-VC, Pp, LGV
Modo DIP:
. . A: 1100
. _F 1001 ©
> ¢ 001100
: : B: xxxx
BEF I HHEH ERE B e c: 1100
= : 001100
- % Parametri:
e = = - ' ' ——
o
L1
@ @ NODD A E)
1b | Controllo valvole diretto con LGV, ventilazione nella camera del bruciatore
-.- | Componente del sistema controllo valvole: VPM-VC, Pp, LGV
Modo DIP:
| A: 1100
g 1001 ©
: 3 | 1] 0011© @
B: xxxx
112345 7 10111213141511617181‘920 1
CECCECLEEEEEEEEEE  (EEE o 11008
N K 0110
o 00110 @
Pe2 Parametri:
L1
® D NODD el

Nota relativa ad 1a, 1b, 2:
Se, al posto di una LGV (aperta in assenza di corrente), viene utilizzata una valvola normalmente chiusa, questa
deve essere collegata all'uscita V2 (morsetto 8).
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Controllo valvole con valvole ausiliarie V3, LGV ventilazione attraverso il tetto
Componente del sistema controllo valvole: VPM-VC, Pp, V3, LGV

FAULT

z
16

MULTI

2
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| ]
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Modo DIP:

A: 1100
1001 ®©
0011© 0

B: xxxx

C: 1100
0110
1001 ®
00118, ©

Parametri:

Controllo valvole dirette

Componente del sistema controllo valvole: VPM-VC, Pp

[ |

x
[}

V1 in
V2 in

FAULT

=
3
3
2
£

MuLTI com
—@— muLTi

10|11‘12 13
Dlo|¢

1 1
141151617 [18]19]2
ololo|loloo|¢

REMOTE RESET

Ep Ty

o| ¢
z

)

L1

Modo DIP:

A: 1100
1001 ®©
00110

B: xxxx

B: xxxx

C: 0110
00110,©

Parametri:

Controllo valvole con valvole ausiliarie, ventilazione nella camera del bruciatore

Componente del sistema controllo valvole: VPM-VC, Pp, V3, V2

"V "! V'U

FA

FAULT

x
[}

L Faver com

MULTI

z
g

5|6
s

11%)

’
%)

8910
’f/|/|f

1617

12[13
[%]1%)

1415

A

HIEE

|

Pp1
v H
—

Q
z

NC

L1

Lﬂ ]
N oN @ o N0©@)

(e

Modo DIP:

A: 1100
1001 ©
001100

B: xxxx

C: 1100 @
0110
1001
0011 0,0

Parametri:




5a

Controllo valvole con valvole ausiliarie, ventilazione dietro la valvola V2 mediante
Ia vaIvoIa I'thlpo 2 (normalmente chiusa)

Componente del sistema controllo valvole: VPM-VC, Pp, LGV, (NC)

La valvola LGV tipo 2 € necessaria per aprire la condotta del gas dietro la valvola V2 (alla camera di com-
bustione o atmosfera) permettendo di svuotarla quando la valvola V2 & aperta intenzionalmente (durante il
controllo). La pressione dietro la valvola V2 deve poter fuoriuscire perché altrimenti la valvola V2 fa passare il
gas in direzione contraria durante il tempo di prova come risposta a "Senza pressione di gas". D'altra parte, la
pressione puo diminuire nello spazio intermedio monitorato se la valvola V2 non e ermetica. La valvola LGV
tipo 2 & chiusa durante lo sblocco (il sistema automatico per bruciatori & in funzionamento).

Modo DIP:
FA A: 1100
1001 ®©
001100
B: xxxx
7 C: 1100
'j 0110
001100

Parametri:
T A P12=1

Pp1 Pp1 Pp2

FAULT
MULTI

FAULT COM
f= muLm com

13 14 15 s 17‘18 19|zo| Zlqa

REMOTE RESET
o

c

NO

W w w
veyey
2

pA
X
kX

doode

5b

Controllo valvole con valvole ausiliarie, ventilazione dietro la valvola V2 mediante
la valvola LGV, - nella camera del bruciatore

tipo 2 (normalmente chiusa)

Componente del sistema controllo valvole: VPM-VC, Pp, LGV, , (NC)

La valvola tipo 2 & necessaria per aprire la condotta del gas dietro la valvola (alla camera di combustione o
atmosfera). La pressione pud diminuire nello spazio intermedio monitorato se la valvola V2 non & ermetica.
Lo svuotamento avviene mediante la valvola LGV.

La valvola LGV e la valvola LGV tipo 2 sono chiuse durante lo sblocco (il sistema automatico per bruciatori
e in funzionamento).

Modo DIP:

A: 1100
S 1001 ©
0011800
3 B: xxxx
C: 1100
|1|,2 73|/4|/ o7 | : 314 15 6 72;5‘;9 Z 1§ 0110
) ( Q) ¢

L 001100Q

FAULT
MULTI

FAULT COM

Parametri:
P12=1

Lowes oozea
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6a

Controllo valvole con valvole ausiliarie e valvola LGV, ventilazione dietro la valvola V2 mediante
la valvola LGV . __ventilazione attraverso il tetto

tipo 2 (normalmente chiusa)

--- | Componente del sistema controllo valvole: VPM-VC, Pp, LGV, LGV, , (NC)
Modo DIP:
| FA i . A: 1100
1001 ©
s % 001100
E B: xxxx
1[2]3[4 78910 19120 13[14[15]1 C: 1100
SlBlelelelzSBIBIolE 1 /‘I/) /;|@ Z‘f/\fg 0110
8l g 001100
Parametri:
Bm o Pi=t
hﬁ 1 1 11 1 L
LXN%%) oo

Controllo valvole con valvole ausiliarie e valvola LGV, ventilazione dietro la valvola V2 mediante
Ia VaIVOIa LGthpo 2 (normalmente chiusa)

Componente del sistema controIIo valvole: VPM-VC, Pp, LGV, LGV_.__ (NC))

tipo 2 (

Modo DIP:

A: 1100
1001 ©
0011 ®

13 14 15 16 17 18 19 20 13 (14151 B XXXX
SRR EEEE C: 11000

el 0110
001100

Parametri:

P11 =1

FAULT
MULTI

oK

S

2lolBIBISICIPICIBIRIZ1Z12

c

L1




Apparecchio di comando
di tenuta del sistema

per prove

77

6 x diam. per M16 x 1,5

L]
) (on
>~

Fori di fissaggio diam. 4,5
Vite diam. 4

Tipo VPM-VC
(Valve Check)
DUNGS®
Combustion Controls
Versione Descrizione N2 d'ordine
Apparecchio VPM-VC compl. 230 VAC 259 696
I

completo VPM-VC compl. 115 VAC 259 697
Parte superiore VPM-VC 230 VAC 258 625

VPM-VC 115VAC 258 890
Base 1 unita 259 694

~ 48 unita 259 695
Dimensioni Montaggio
S (= )
s 9 e
| Montaggio su guida DIN
B O—® @ @ @ : ®) Guida supporto 35 mm
- o ; o)
2 x diam. per PG 9 8 3 5
£000000
v

Accessori

Pressostato gas

dipende dalla pressione di esercizio, vedi schede tecniche

LGW...A4 (5.08)
GW...A6 (5.01)
GW...A4 HP (5.04)

Valvole elettromagnetiche ausiliarie

vedi schede tecniche DMV... (7.30, 7.37, 7.38), MV 502 (6.21)

MVD... (6.20)

MPA VisionBox

In aggiunta alla valigetta di parametrizzazione e servizio MPA per impostare

i parametri VPM mediante PC/computer portatile.

Con riserva di modifiche utili al progresso tecnico.

Indirizzo dello stabilimento
Karl Dungs GmbH & Co. KG

SiemensstraBe 6-10

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

Indirizzo postale

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf, Germany
e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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TEXNIKH YNOZTHPI=H SIME

KIT VPM-VC kwd. 8076130 EA

To kit umopei va eykataotabei povo o AéBnteg ALU HE PLUS 360-
720-1100. To KIT TTOPEXETAL CUVOPHOAOYNHUEVO KOl GUOKEVAOEVO.
AlaBétel melootdtn aepiov pubuiopévo ota 5 mbar. TNa ™
OUVAPHOAGYNON TOU KIT, AKOAOUBOTE TNV Mapakdtw Sadikaoia.
THMEIQZH: Ot diakomnteg DIP B/C tng povadag eAéyxou mou

neplypagovtal otn oel. 5... 10 Twv odnywwv Dungs, givat
PUOUICpEVEG amo To epyooTdoto (A-1100, B-0110, C-0110) kat
8ev mpémel va tpomomoinOouv.

Ot AelToupyieg EUPAVIONG KAl Ol TANPOWOPIEG GPANNATOG
neplypagovrtal otn oglida. 4 ... 10 Twv odnywwv Dungs.

CN7
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1) Mpwv amd TNV TomoB£Tnon Tou KIT, amocuvdéote Tov AéBnta  Zuvdéote Tov mieCootdtn agpiov otov ouvdethipa (PG) Tou Kit
amnd 1o pevpa. VPM-VC.

2) Tpummote oto Sei MgupIko ENaopa Tou TAALTiou SUO OTTEC TWV
3,6 mm, otn B¢on mou uodEeIKVUETAL (LOVO o€ AéBNTEC dmmou bev
UTTAPXOULV Ol OTIEG).

6) Agaipéote Tov ouvdetrpa Tpopodoaoiag TG BalBidag agpiov
Kal TomoBetnote Tov véo ouvdetnpa (VG) Tou kit VPM-VC.

3) Ztepewote to KIT VPM-VC pe g Svo mapexdpeveg PBidec M4
(mpoooyxn otn Sidta&n e£660u Kahwdiou, STIWC AIVETAL OTO OXAMA).

7) Amoouvééote ta kKaAwdia tou melooTATn €NAXIOTNG TTiEONG
agpiou mou gival TomoBeTnuévog oto AéPnTa Kal ouvdéote Ta
kaAwdia (PGM) tou kit VPM-VC.

4) Agaipéote To wpa NG ParBidag agpiov pe éva katdAnio
epyaheio.

5) TomoBetnote otn 6éon TOUu MWUOTOC TOV TIAPEXOUEVO
meCootdtn Kal PePaiwBeite étt gival pubuIopévog ota 5 mbar.




8) Mmieite 0TNV NAEKTPOVIKN KAPTA TOU TTivaka EAEyXOU ToU AéPNTA Kal avTIKATaoTHoTe Toug ouvdeTripeg CN7 kat CN12 pe ekeivoug Tou
kit VPM-VC. Zuvééote 1o KaAwdio yeiwong (CT) Tou KIT OTwE QaiveTal TNV EIKOVA.

9) Itepewote 10 peé KiBwtiou (RELE') oTo oTApIyUd, Héow Twv SUO OTIWV TTOU UTTAPXOUV TTAVW TOU, KAl AmooUVEECTE ToV BepUooTdTn
XWPOoUL amd Toug akpodékTeG 7-8 Tou ouvdetrpa CN6 TG kApTag.

[co%a] | {1
CN1 CN2 CN3
CD. 63228900 32 35 36 49 50 58]

CN4

BLU
= . Ne— 2|CNs
a2 F1 13 .

CNé6

<o s

210 MPOYPARNATIONEVOC
_]cms L= p1 Beppootdarng

69
CN14
ﬂ 7 72 1

31 2625 21C A 20 18
L [CN1T][CNT0][CNT8 CN7
[c00005][o0000] ["o00 | =

10) Apaipéote ta kaAwdia (A-B) amd tn Béon VG1/PM kat cuvdéote ta kaAwdia (TA) tou kit. Apaipéote ta kahwdia (C-D-E) kat ouvdéote,
ot 6éon VG1/PM (D-E), Ta kaAwdia Tou BepuooTtdtn Xwpou mou amocuvdEBnKav mponyoupévwe and tov ouvdetripa CN6 Tng KAPTAC.
Mpw v emavacuvappoldynon, eAéyETe TNV KAAwSiwon Twv EYKATECTNHEVWY eEAPTNUATWY KAl T OTEYAVOTNTA TOU KUKAWHATOG agpiou.

TALWEBE
BCH 1x38
10x38

32A
2301038



Metagppaon amo yeppavika © 2017 Elster GmbH - Edition 08.17

ZUOKEUN XEIPIOHOU
yia SOoKIpEG oTEYavVOTNTAG TOU
OUOCTHHATOG

Tonmog VPM-VC
(Valve Check)

Nepypagn

To otoiyeio eNéyyou BarBidwv VPM-VC oe ouppdp-
ewon pe to mpdtumo EN 1643 yia Tov éNeyxo Tng oTe-
YaVOTNTAC TOU OUOTAATOC, Had( e évav fi SUo Tpe-
000TATEC QEPOY, EEAKPIBWVEL TV OTEYAVOTNTA TWV
BaBidwv Khelofatog Tou kavotipa agpiou. O xelpt-
OTAG UMOpE( va TPOoapHAOEL OTNV EYKATAOTAON TV
TIOPE( TOU TIPOYPAUHATOC, TIC TTOPCAAAAYEC TAYPW-
ONY/E€aEPIOUOU Kal TOUG XPOVOUG TOU TIPOYPAUMATOC,

Xprion

To VPM-VC gival KatdMnAo yia Tov autopato éAeyxo
NG OTEYAVOTNTAG LETAEY GUO NAEKTPOHAYVNTIKWV
BaABidwv oe dlatééelg agpiov, fy v T Béon TN
EYKOTAOTAONG OE AEITOUPYIa ) UETA TO GRG0 au-
¢ To oloTna eAéyxou Umopel va xpnotpomolnBet
UOVO TOU WG ENEYXOC TNG OTEYaVOTNTAG 1) Hadi ke éva
QUTOMATO CUOTNUA Yla KAUOTHPEG. Xpnoldomole(tal
0€ EYKATAOTATEIG ENEYXOU TWV KAUOTHPWY BEPUIKAC
evépyelag, evépyelag Siepyaotag, Blopnxaviag, Kivntr-
pwv agpiou.

DUNGS”

Combustion Controls

v,v v'v l'v

Eykpiceig

MioTomoinTikd ouppdpewong TUMou EK cupewva pe
v odnyia EK yla cuokeuég agpiou (2009/142/EK):
VPM-VC CE-0085 CM 0240

MioTomoinTikd ouppdpewong TUMou EK cupewva e
v 0dnyia EK yia e§omhiopoug umo mieon:
VPM-VC CE0036

To VPM mAnpoi TiC amaitrioei TG

- 0bnyiac Mnyaviv 2006/42/EK

- Odnyia XaunArg Taong 2006/95/EK
- Odnyia HMX 2004/108/EK

Eykploeic 0e AAEG ONUAVTIKES KATAVOMDTPIEG XWPES
agpiou.

CSA katémv {Atnong
FM Approvals Class 7610



VPM-VC

YUOKEUN XEPIOHOU Yia GOKIUEG OTEYAVATNTAS TOU CUOTHAUATOS CUMOWVA UE To IpdTurio EN 1643.

E€akpiBwon tng oteyavétnTac Twv BarBidwv KAEGILATOC TOU KaUoTrpa agpioy, f TPV TNV EKKivon 1) KETA TO
ofr\oluo Tou KauoTrpa.

E€omAiopog: évac r) 600 MPECOOTATES AEPIOU.

YUpeWva U TNV eykataoTaon ivat amapaitntes mpoobete BonBntikés BarBidec.

& O mpecootdtng ol BaABideg kat ot BonBntikég BarBides dev mepapBavovTal 0Tov TaPEXOUEVO EEOTAIOUO!.

Texvika crolyeia

OvopaoTikr Taon
(avéloya pe Tov TUTo)

~(AC) 230V +10% / -15% 50-60 Hz £5%
~ (AC) 115V +10% / -15% 50-60 Hz £5%

ATToppo@oUpEVN 1OXUG max. 10W
Tumikr) amoppo@oULEVN IOXUG 115 V: 6éon avapovic 2,6 W
Aertoupyia 4,6 W

230V: B¢on avapovng 3,1 W
Aertoupyia 54 W

Mpoaocpdalela L1

6,3 A emPBpaduvtikn (10 A ypriyopr), oA okAnpwpévn, avTikablotduevn

Yypaoia Tou aépa

DIN 60730-1, pn emtpentédg oxnUatiopos Spocou

Babpog mpootaoiag

1P 42

OgppoKpaoia xwpou

amod -20 °C éwc +60 °C

Oeppokpaocia anobrikeuong

and -40 °C éwc +80 °C

Aidipkela évauong

100 %

YPOUETPO KatédMnAn yia t xprjon o€ UPOUETPO €wg 2000 m
Oykog OOKIPNAG QAMEPIOPIOTOG
Ouoia omoladNTOTE, TUTTOC agPiou e6aPTATAL Ao TOV TPECOOTATN Kal armd T RaiBida

Migon e.06Sou

onoladAmoTe, e€apTdtal amd Tov MPECOCTATN Kal armd T BaABida

Mohuxpnotikr €€060¢ (MFA)

Evépyeleg petatpormc V1 > 100.000

(akpo&EKTNG 19 + 20, pe uNSevikd Suvapikod).

AMEG puBioe(g eival Suvatéc péow Tou VisionBox + TNV TpOTomnolnon Twv mapapé-

TPWV:

1. ApIBUOG EVEPYEIWDV PETATEOTING EAEVBEPNC EMAOYNG €WC 6,5 EKATOULUPIA
(otévtap 100000)

2. EKTOUTT TOU OAUATOC PE ApIBUO EVEQYEIWY LETATPOTING EAEVOEPNC EMAOYNC
V2 1) LGV 1 amepmiokr

3. EKmoWrT Tou oruatog evw eival o€ eEENIEN 0 ENeyXOG 1) lval Tapovoa n Taon

4. Yrjpa PeTd tnV emiteuén Tou ofnoipatog

Mopeia Tou emAé€ o Tpo-
YPAHHOTOG

Méow tou Slakdmtn DIP pmopeite va puBuicete 3 SlapopeTikol TUTTOUC TOPEIAG:

1. EAeyxoc BaABidwv mptv amod Tnv ekkivnon Tou KauoTtrpa

2. EAeyxoc BoABidwy PETA TO OBAGCIHO TOU KAUOTHEA

3. TNopeia Tou ENéyXOU HE BEATIOTOTIOINUEVEC EVEPYEIEC LETATPOTTAG TWV BaABi-
OWV PETA TO OBACILO TOU KAUOTAPA XWPEIC TTPOOOETEC EVEPYEIEC LETATPOTING.
Ao emiTeUXOel TO OBNOIHO ENEyXETAl HOVO pia BarBida k&Be popd >
XAUNA KATavaAwaon peVIOTOG Kal uPNnAr SIapKela Xprong Tng BaABidag.

PuBuI{opEevol xpovol SOKIUNAG

Méow twv Slakomtwy DIP umopeite va emAEEETE TOUG TTPOKAOOPIOUEVOUG XPOVOUG
Sokiug V1 kat V2 yia v BEATIOTN puBuIon He S1apopouc dykoug SOKIUAG, TTECEIG
oTnV 0060 Kal avaloyieg amwAELAC.

Méow Tou VisionBox UMopEiTe va pUBUICETE Kal EEATOUIKEUHEVOUG XPOVOUG BOKILNG,
QKOHN Kal SlapopeTIkoug yia V1 kat V2.

MpoomaBeiec MAPwWoNG Kal
eCagplopov

Avdloya e Tov YKo, Umopouv va XpnaotdomoinBouv ot Siakdmte DIP yia Ty emioyn
TV SlaQOPWY OUVSUAGHIWV.

MpoRoAr yia V1 kai V2

Ta KOKKIVa/mpdotva LED emonpaivouv S1lagpopeg MANpopopieg OXETIKA e TNV évapén
TOU TIPOYPAUHATOG, TNV ATEUTTAOKT ) TOUG KWOIKOUG GOAAUATOC,

Aerapn TWI

> Uvdeon pe Buopa yia o VisionBox di DUNGS. Méow tou VisionBox UMOPE(Te va €xeTe
npocfacn oto VPM pe to PC. To VisionBox eival to hardware kat software yia tv
napapetpornoinon tou VPM. Mmopouv va e€axBolv ol TTANPo@opieg KaTAoTaong Kal n
LVAUN TWV OQOAUATWV.

©¢on tomoBétnong

Kat' emhoyn




Odnyisc xpriong

EN 676:2008-11

...QTTAITEl TOUG ENEYXOUC OTEYAVOTNTAG HE BEPUIKN 10XV TAvw amd 1200 kW ry nén
Eexvibvtag amd 1oxL 70 KW og mepinmtwon KauoThpwy Xwpig mTpomiuon.

EN 746-2:2011-02

...amatel TNV xprion evog VPM avaloya e Ty epappoyn. Eav xpaotpomolnBei éva
VPM, umopei va pnv yivel o mpoagpiopog Tou BaAdpou Tou kauotrpa. O agpiopds Tou
BaAdpou Kalong EKTENEITAL TTPOG TNV ATHOCPAIPA.

EN 1643:2001-02

...0€ ouvduACPO HE éva VPM umopei va evepyoroinBei agpiopde yia max. 3 Seutepo-
Aerrta otov Bdhapio kavong.

Ixéd10 ouvdeong @ ‘E€odo1 HAektpika oroiyeia
1| = Ameprhokry [115/230VAC/5A cos ¢ =
- EAaxtoto goprtio 0,5 W
6 Vi 115/230VAC/2Acos¢ =1
EAay1oto goptio 0,5 W
8 V2 115/230VAC/2Acos ¢ =1
EAayoto goptio 0,5 W
10 LGV 115/230VAC/2 Acosd =1
c tion Di Ve EAdxioto @optio 0,5 W
onnection Diagram
TITETATE 6 : g oTm 16 —_ E€wteptkr) | 115/230VAC/ 1 Acos ¢ =1
|®|®|¢|®|®‘®‘ |®| |® @ @ @‘@ 2 222l2|17| 3 |suokerove-
= e i_‘ﬁ in = s ;1 8 2 via
w [OE Fof \g s e e | E 19| 3 |urA 115/230VAC/ 1 Acos ¢ =1
R ES S| |
f = | ‘ L Conad @ EicoSot HAektpika otoigeia
SaaTioaR) &NQ)@@\ LS @E—reo
— 4 Zfmon 115/230 VAC
To 6UVOAO TOU PEVHATOG GAWV TWV XPHOEWV GGOV apopd TR E\éyxou
v ac@alela Sev mpémel va umepPaivel ta 5 Al 13 Pl 115/230 VAC NA
To 6UVOAO TOU PEVHATOG OAWV TWV XPHOEWV SeV TTPETIEI VA E
unepBalveiTa 6,3 A (10 A) 14 E Pp2 115/230 VAC NC
12 I |Antepmhokny |115/230 VAC
k- \ € amootd-
OEWG
7 V1_ln 115/230 VAC
9 V2_In 115/230 VAC




Movada nmpofBoAng

NMAnpo@opieg yia ta spaipara

V2

Vi

NEMTOUEPEIG TANPO-
(POPIEC yIa Ta OPAN-
HoTa HEOW KWSIKWV
miou avaBoofrivouv

Ola ta LED avao-
ofrjvouv:

« €av (ntnBei va ma-
THOETE éva TTANKTPO
JE TNV aAAayr Tou
emméSou

« ¢tav 10 VPM gival
£TOIHO VIa pia eKTETA-
UEVN QTTEUTTAOKT

MFT (RESET / ENA-
NEKKINHZH)

= TTOAUXPNOTIKO
TIANKTPO:

MAAKTPO AmEUMAOKNAG
yla Ty Katdotaocn
OPANIATWY

...max. 5x/15 min.

EVOMOKTIKO TTAKTPO
yla TV HETaBaon oto
enimedo Aettoupyiag
TIoU TTpooTaTEVETAl
ano Tov KwOIKO
mpoofacng mou
XPNOIHOTIOLE(Tal YA TO
0€pPBIC KAl TNV TIAPAE-
Tponoinon OEM péow
g Semapnc TWI
péow Tou VisionBox

V2 Vi OFF Kokkivo otaBepd V1 pn €ppNTIKNA
Avo LED Avo LED Kokkivo otaBepd  |OFF V2 Un epuntikn
HPGOWO/ HPC‘O'VO / KOKKIvO Kokkivo TeANua KaTd Tov
KOKKIVO KOKKIVO avaBoofrivel 1 avaBoofrivel T popd| agpiopd
Popd
Kokkivo Kokkivo Y &Aua Katd TV
avapooprivel 2 avapooprivel 2 A" pwon
POpPEG Popég
‘Evavon (8iktvo): dAa ta LED |Kokkivo Kokkivo AdaBog Béon tou
owTtiCovtal yla mepimou 1,5 avaBoopfrivel 3 avaBooPrivel 3 Slakontn DIP
OEUTEPONETTTA VIO TOV ENEYXO | (POPEG (POPEC
G Aertovpyiag, Kokkivo Kokkivo Anotuyia amepmoknq
Avapovii RTnong eéyxou: |avaBoopBrivel 4 avaBooPrivel 4
Ta mpdoiva LED avaBoofn- (POPEG (POPEG
vouv OMa padi kaBe 4 sec.via [Kakkvo Kokkivo Taon oeV1_in iy V2_in
0,125 sec. avaBooPrivel 5 avaBooPrivel 5 IOV TNV QTMEUMAOKT
Ot \uyvieg LED-V1 kat LED-V2 POPEC POPEC

avaBoaofrivouy 1 givat
QVAUPEVEC avaloya HE TNV

katdotaon.

Kokkivo otabepd

Kokkivo otabepd

..ONaL Ta AN\ OQAN-
pata

Mpdowvo otabepd

Mpdovo otabepd

Y HHa amePMAOKNAG

4..10



Tpomomoinon Tng mopeiag Tov MPoypAaNHATOG HEow EISIKWVY pUOpiceEwV Twv Stakomtwv DIP B/C

"
-]
ON
'

Cope TR
Y I-hw

A
o a

AAAA BBBB CCCC 0000 0000 0000
A Nopeia Tou eAéyyou B t..0: V1, V2 xp6vog Sokiprg C Ap1Bu6G Mpocmadeiiv aspi-
GpoU N Mpwong
1100 ‘EAeyxog katd tnv ekkivnon | 1100 10 GeutepOAenTa 1100 Agplopoc 10 (@)
1) TTPWV TNV eKKivnon Tou M\Apwon 1
KauoTrpa
0110 22 GeutepOAENTA 0110 A€PIONOC 1
M\rpwon 1
1001 30 GeutepdAenTa 1001 A€PIONOC 1
M\ripwon 10
1001 ‘EAeyxoq petd o ofrioipo - | 0011 55 Seutepdhemta 0011 A£PIONOC 3 (@)
pUBUIoNG Mmopei va TpomomolnBei M\Apwon 3 (@)
yéow Tou software: Mmopei va TpomomoinBel
P22 yia xpovo GoKIpnc V1 péow Tou software:
P23 yia xpovo Sokiung V2 P32: apiBuég agplopiv
Edv xpnoluomoinBei autr P31: apiBuog minpmhoswy
n ©éon tou SlakomTN, Eival Edv xpnolponoleftat autr
amapaitnT N puoUIoN Twv n 6éon tou SlakoT TN, Eivat
TIAPAUETPWY PECW TOU anapaitnTo va enéyéete TNV
VisionBox. PUBUION TWV TTAPARETPWY
0011 ‘EAeyxoG HeTd TO ORACIO | treor [0 TOV UTTOAOYIOUO TwV Ma mepatépw mMANPOPOPIEC,
PUBUIONG OTN HEIWHEVN AEl- XPOVWV SOKIUAG, BAETE BAéme Ta mapadeiypata

Toupyia xwpi¢ mpoobeTeg
EVEPYEIEG LETATPOTIIG

Tpdmog Aettoupyiag

"T- Down optimised": peta
T0 OProIHo PUBUIONG
eNéyxetal pévo pia BarBida
™ opa, N AMN BarBida
aprivetal avoixt. H Slado-
XN YIVETaL HETA TNV eMOpEVN
napdhewpn e {Atong
SOKIMNAG Katd TNV Sldpkela
NG AMEUTAOKAG.

— Kauotripag pe molég
EKKIVIOELG

— YYNnAA weéNn didpkela
yia TG BarBideg

— Mewpévn katavdhwon
pelaTOq

oeNida 7

H puBuion mpémet va eivat
HEYaAUTEPN arTd TOV UTTOAO-
yI{OuEVO XPOVO.

TP > Teor V1, treaTV2

|>Q

eykataotaons BMA-VPM-VC.
> UpGWva e To TPATUTIO
EN1643 emrpénetat 1
mipoomabela MARpwong

1 mpooméBela ekKEVWONG
max. 3 OEUTEPONETTWY

oTov BAAapo Tou KauoThpa
(Slapopepwon mapadoong
DUNGS). 2 mepintwon
XOOVWV TTANPWOoNG Kal
EKKEVWONG TOU 1 OEUTEPOAE-
TITOU TWV KUPLWV BaABidwv
EMTEEMOVTAL 3 TIPOOTIABEIEG,
Edv 0 apBuog mpoomabeiwv
QAEPIOHOU ival UeyaUTE-
pog, Mpodlaypd@eTal évag
QEPIOPOG OE AOPANEC HEPOG
(BaABida agpiopou LGV).




Mapadsiypara eykatdotacng

H apxr| Aertoupyiag mpérmel va eivat SUUPWVA HE TIG TOTTIKEG SlaTa&eLc!

A

XPNOIUOTIOLEITE PINTPQ QEPIOU HE ETAPKEIG SIAOTATELC WOTE Va amo@elyovTal akabapoieg

A

Yuviotdral n xprion Bondntikwv BaABidwv

Mapatnprote: Béoeig Twv StakonTtwv @ @ © O
J0UeWVA HE TO TTPOTUL- > € MePIMTWOon MPooTa- Edv 0 éheyxoc Eav xpnowomoleital
110 EN1643 emtpénetat Behv M pwong Kat BaABidwv ekTeNeoTE! auth n Béon tou dlakd-
1 mpoondBeia mAfpw- EKKEVWONG HEOW TWV UETA amd éva ofiroluo 7T, elvat anapaitnto
ongn 1 mpoondBeia Bondntikv BarBidwy, pubuiong, n dopn va ENEYEETE TNV pUB-
EKKEVWONG Max. 3 n KatdoTaon Tou TE- TOU OUOTAPATOG HION TWV MOPARETPWY
OEUTEPONETTWY OTOV PlyPAPETAL OTO ONpEio nipémnel va e€ac@aliCel péow Tou Vision-Box.
Bdhapo Tou KauoTHpa @ Seiyve ot 01 Slo- AT N EUMAOKY TOU
(Slapodpewon mapad- TGEEIC TOU TIPOTUTIOU OUOTANATOG ATTOTPETTEL
Soong DUNGS). Ze EN1643 m\npouvtal Tov éAeyxo BaABidwv
@ |nepimwon mMijpwong Kkat pe 10 mpoomnabeleg katd v Sidpkeia g | @
Kal ekkévwong 1 deute- TARPWONG KAl EKKEVW- Suoherroupyiac. Autd
POAETTOU TWV KUPIWV ong, yla mapadetypa eivat Suvatov povo
BarBidwv emTpémno- €dv xpnolpomolouvtal SlakOTTOVTAC TNV TPO-
VTal 3 TPOOTIABELEC, Bondntikég BarBideg ©0&00ia Tou PELHATOG
IOV UITOPOLV Va oto VPM oe nepimtwon
@OGoouy To AVWTEPO Suohertoupylac.
T0 éva G€KaTo TNG
TIapoxn G agpiou Twv
KUplwv BarBidwv.
1a Apecog éNeyxog BaABidwv pe LGV, agplopog pEGW TG OPOPIG

E€dptnua Tou cuoTtrpatog eNéyxou BarBidwy: VPM-VC, Pp, LGV

Aertoupyia DIP:
A 1100
1001 ©
R 0100
= B xxxx
> C 100
0110
| | 01190
L MNapdueTpot:
® PNOOD) &_@@@@@ parEe
1b Apecog éNeyxog BaABidwv pe LGV, agplopog pEcw TG 0POPIG
- E€dptnpa Tou ouoTtripatog eAéyxou BaABidwv: VPM-VC, Pp, LGV
Aertoupyia DIP:
A 1100
1001 ©
01100
B xxxx
C 11000
0110
RN 1 X 4]
L1 A .
o lopaetpos

Y nueiwon oxetikn e 1a, 1b, 2:

nipénel va ouvOeDel otny €6000 V2 (akpo&EKTNG 8).
Edv, otn B¢on piag LGV (avoiytr otav Sev umtdpyel peVUa), xpnotporoinBei pia BaiBida kavovikd KAEIOTH, auTr

.. 10




2 ‘EAeyxog BaABidwv pe BondOnTikég BaABideg V3, LGV agpiopog HEGW TNG OPOPG
. E€dptnua Tou cuoTtruatog eréyxou BaBidwv: VPM-VC, Pp, V3, LGV
Aettoupyia DIP:
A: 1100
1001 ©
N i 01100
= 9‘ k B: xxxx
= fﬂ B ¢ 1100
> " 0110
J 10071 8 o
U 0011 &,
Mapdpetpot:
3 ‘EAeyxog apecwv BaABidwv
— E€dptnua Tou ouoTtrpatog eréyxou BarBidwv: VPM-VC, Pp
Aettoupyia DIP:
A 1100
R 1001 ©
- Il 01100
_ rﬂ B xxxx
= ¢ co110
% 0011 0,0
MNapdpetpot

‘EAeyxog BaABidwv pe Bondntikég BalBideg, agpiopdc aTov OGAapo Tov Kavatipa
E€dptnua Tou ouoTtrpatog eAéyxou BaBidwv: VPM-VC, Pp, V3, V2

v'v l'l v'v

%

J

Aettoupyia DIP:
A 1100
1001©
01100
XXXX
1100 @
0110

1001

00110,0
Mapapetpot:

[y

.. 10



5a

‘EAeyxog BaABiSwv pe BonOntikég BaABideg, agpiopog micw and tnv BaABida V2 péow tne Barfidag

LGVomou 2 (kavovikd KAloTH)
E€dptnpa Tou ouotripatog eAéyxou BaABidwv: VPM-VC, Pp, LGVTUmou 2 (Kavoviké KAeloTr))

H BaABida LGV turou 2 ivat amapaitntn yia To Gvotypa Tou aywyoL Tou dgpiou miow amd v BalBida V2
(oTov B&Aapo Kavong 1) 0TV ATHOCPAIPA) ETITPETOVTAG TNV EKKEVWOT| TNG 6Tav N BaABida V2 eival nbe-
Anpéva avolxtr (katd tov éNeyxo). H mieon miow amd tnv BaiBida V2 mpémel va umopel va Slapuyel emeldn
SlapopeTika n BarBida V2 kdvel va TieEpAoEL TO a€plo O avTiBETN KATELBLVON KATA TOV XPOVO SOKIUAG WG
anokplon «Xwpic meon agpiou’. Ao Ty AN LEPLA, N TTiEON UMTOPE! va UEIWBE! 0Tov EVOIANESD TAPaKo-
AouBoUpEVO XwpPo Qv N BarBida V2 dev eival epuntikry. H BaABida LGV tumou 2 eival KAEIOTH Katd Thv.
QAMEUTAOKT (TO QUTOUATO CUCTNHA VIO KAUOTHPEC Elval OE AeToupyia).

Aertoupyia DIP:
A: 1100
1001 ©
01100
XXXX
C 1100
0110
01100
Mapapetpot:
P12 =1

@

| dnbod ooz

'EAgyxog BaABidwv pe Bondntikég BalBideg, agpiopog miow amd tnv BaABida V2 péow tng BaApi-
8¢ LGVrimou 2 (kavovika khetor) OTOV OGAapo Tou kavotipa
EEapTnpa Tou cuotipatog ehéyxou BarBidwy tumou: VPM-VC, Pp, LGVtumou 2 (Kavovika KAelotr)

H BaABida tumou 2 eival amapaitnTn yia To dvolypa Tou aywyou Tou agpiou miow amd tnv BaiBida (otov
Baapo Kavong i otV atuooPalPa). H mieon pmopei va pelwbei oTov eVEIAUECO TAPAKOAOUBOUHEVO XWPO
edv n BaiBida V2 Sev eival epunTikn.

H ekkévwon mpayuatomoleital péow e BarBidag LGV. H Balpida LGV kat n BaABida LGV tumou 2 eivat
KAEIOTEC KATA TNV QMEUTTAOKT (TO QUTOATO CUOTNHA YIA KAUOTIPEG Eival O AetToupy(a).

Aertoupylia DIP:
A 1100
1001 ©
0011 OO
B xxxx
C 1100
0110
RN 1 X4
opduer

.. 10




6a ‘EAeyxog BaABidwv pe BonOntikéc BarBideg kat BaABida LGV, agpiopog miow amd tnv Baifida V2

néow NG BaABidag LGVrumou 2 (xavovika kheiotiy) AEPICHOG HECW TNG OPOPNG
E€dptnua Tou ouotripatog ehéyxou BaBidwv: VPM-VC, Pp, LGV, LGVTUmou 2 (Kavoviké Khelotr)

Aettoupyia DIP:
A 1100
1001 ©
0011 OO
B xxxx
C 1100
0110
l 0011 0O
L1 Mapapetpot:
P
6b ‘EAeyxo¢ BaABidwv pe BonOntikéc BaABideg kat BarBida LGV, agpiopdg miow amd tnv BaBida V2

- péow TG BarBidag LGVrunou 2 (kavovika khetoti)
E€dptnua Tou ouoTtripatog eAéyxou BaBidwv: VPM-VC, Pp, LGV, LGVTUmou 2 (Kavovikd Khelotn)

Aettoupyia DIP:
A 1100
1001 ©
0011 ®
B:  xxxx
C 11000
0110
01100
Japduerpor




TUOKEUN XEIPICHOU Yyia SOKIpEG OTEYA-
VOTNTAG TOU GUCGTHHATOG

Tomog VPM-VC

e heet DUNGS®
Combustion Controls
Tumog Mepypapn Ap. mapayyeliag
VPM-VC mjp. 230 VAC 259 696
MARPNG cuckeun
VPM-VC mArip. 115 VAC 259697
. 5 . VPM-VC 230 VAC 258625
TAVW NEPOG
Hee VPM-VC 115 VAC 258890
Béo ~ 1 povéda 259 694
L 48 povadeg 259 695
Awaotaoslg TomoBétnon
& €
<4
T | = A
ToroBéman oUpgwva pe odny6 DIN
| | ‘ O—© @ <: 08nyoc Baong 35 mm
o
s [ |] :
| 2x 81y yia PG 9 =
Onég otepéwong Stap. 4,5
Bida Sap. 4
6 x S1ap. yia M16 x 1,5 l:l 1
H=ES
T HEEE
! 1525
E€aptiparta
Mpecoctatng agpiov
e€aptatal amo Ty meon Aerroupyiag, BAETTE TEXVIKEG KAPTEG
LGW..A4 (5.08)
GW..A6 (5.01)

GW..A4 HP (5.04)

BonOntikég nAektpopayvnTikég BarBideg
BAETE TEXVIKEC KAPTEC DMV... (7.30, 7.37,7.38), MV 502 (6.21)
MVD... (6.20)

MPA VisionBox
Madi pe o BaAitodki mapapeTpomnoinong Kat aépPig MPA yia tnv pUBUION TwV TTAPARETPWY
VPM péow PC/popntol uroAoyioTh.

e
2
L)

Me TV emeUAagN XPHOIHWY TPOTIOTTOINCEWV YIA TNV TEXVIKY TGOS0,

A1gvOUVON TWV EYKATAGTACEWV
Karl Dungs GmbH & Co. KG
Siemensstrafle 6-10

D-73660 Urbach, Germany

Tayxudpopikn Sievbuvon

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf, Germany

TnAépwvo +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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